Vorab per Telefax 



ANTRAG 



Dcr Unterzeichnete beantragt, dafl die vorliegende 
internationale Anmeldimg nach dem Vertrag fiber die 
intemationale ^isatnmenarbeit auf demGebiet des 
Patentwesens behandelt wild. 



cideamt ausaaifuUen ■ 



intcmauonalcs Aktcnzeichen 



IntetnationaJes Anmetdedatiim 



Name des Anmeldcamts und **PCT Intemational Application'' 



Aktoizeichen des Anraelders oder Anwalts (falls gewunscht) 
(max. nZeichen) mohr.101.03 PCT 



Fcld Nr. r BEaaElCHKUNG DER ERFINDUNG 

Vorrichtung zum Stanzen eines Stapels aus blattrigem Gut 



Feld Nn n ANMELDER 



I \ Diese Person ist gleictizeitig Erfrnd^ 



Name und Aoschrift: iFamtienname, Vomante: beljiiristischenPersonen voUstandige atnilictw 
Dezeichnung. Bel tSer Anschriji sind die Postleitzahl wtd der Name des Staats afizugebeiu Der in 
diesem Feid in der Attschri/i angegebene Siaat ist der Staat des SiSzes odct Wohnsiizes des 
Anmelders, sofem nachstehend kein Staat des Sitses oder Wohasitzes angegehen isij 

Adolf Mohr Maschinenfabrik GmbH & Co. KG 
Hattersheimer StraBe 16-42 
65719 Hofheim 
DE 



Tcicfonnr.: 



Tclcfaxnr.: 



Femschreibnr.: 



Registriexungsnr. des AnmeMeis beim Amt: 



Staatsangehdrigkeit (Staat): 


Sitz Oder Wohnsitz f^t): 


DE 


Bundesrepublik Deutschland 



Diesc Person ist Anmeldcr I I alle Bcstim- lyH alle Bcsrimm un gsstaaiexi jnit Ausnahme 1~\ nur die Vcrcinigtcn | | die im Zusatzfcld 
fiir folgcnde Sfaatcn: |_| gmngsstaaten llU dcr Vcteiiugtcti Staatea von Aoicriica 1 I Staaten von Amerika I I angegcbeneti Staaten 



Feld Nr. Kl WEITCRE ANMELDER UND/ODER fWEITERE) ERFINDER 



Name und Anschrifh (Familiennmne, Vomame; beijuristischen Personen votlsfandige amttiche 
Bezeichnung. Bet der Anschrifi sind die Paxdeitsahl und der Name des Siaafs amugelten. Der in 
diesem Feld in der Ansehriji angegebene Staat ist der Staat des Siizes oder (Vohnsi/zes des 
AnmeJders, so/era nachstehend kein Staat des Sitses oder Wol$nsitzes angegehen ist.) 

Gross, Helmut 
Am Hasenberg 22 
65719 Hofheim 
DE 


Diesc Person ist: 
1 1 nurAnmelder 

1 X[ Anmelder und Erfuider 

r—t nur Eifmdcr (iVtrd dieses KSstchen 

1 1 angekreuzt, so sind die nachstehettden 

Angaben mcht ttotig.) 


Rcgistricningsnr. des Anmeldcrs beim Amt: 


Staatsangehdrigkeit (SttuxO: 
DE 


Sitz Oder Wohnsitz (Staat): 

Bundesrepublik Deutschland 


Diesc Person isf Anmeldef alle Besdm- 1 1 aJlc fiestimniungsstaatcn mit Ausnahmc 1^ 1 die Veteinigtcm 1 1 die im Zusatzfeld 
fur folgcnde Staaten: ■ ' muagsstaaten l_l dcr Veretnigten Staaten von Anierika lAJ Staaten von Amecika 1_| angegebcncn Staaten 



Weitere Anmelder imd/oder (wdtcre) BrGnder sind auf einem Foitsctzungsblatt angegehen. 



Feld Nr. IV AN WALT ODER GEMEINSAMER VERTRETEK; ODER ZUSIELLANSCHRIFT 



Die folgende Person wlrd hiermit bestclit/ist bestellt worden, um fiir den (die) Anmeldcr 1 | Anwalt 1 — 1 gcmeinsamcr 
vor den zusiandigen iniemationalen BehSrden in folgender Eigenschaft zu handein als: 1 — 1 1 1 Vertreter 


Name und Ansehrift: (Ftmiilietuiame, Vomame: beijitristisdien Personen voUstHndigeamtlicke 
Bezeichnung. Bei der Anschrifi sind die PostleitsaM und der Name des 
Siaafs atizugeben.) 

Patentanwalte 

Quermann, Helmut DIpl.-Ing. 
RIchardt, Markus Dipl.-lng. 
Unter den Eichen 7 
65195 Wiesbaden 
DE 


Telefonnr.: * 
0611-53 178 0 


Telefaxtir.: 

0611-53 17 811 


Femschreibnr.: 


Regisiriemngsnr. des Anwalts beim Amt: 



□ Zustdlanschr ift: Dieses Kastchen ist anzukreuzcn, wenn kein Anwalt oder gemeinsamer Vertreter be.stcUt ist und statt dessen im 
obigcn Feld cine spcziclte Ziistellanschrift angegehen ist. 



Formhlatt PCT/RO/lOl (Biatt 1) (Mfirz 2001) 



Sie/ie Anmerkungen zu diesem Antragsformidar 



Biatt Nr. . . . Z . . 

FoitseCBiuig von Feld Nr. Ildfl^lTERIS ANMELOER UND/ODER (WEITEREjH^NDER 



fklrd kehies dcrfolgendeti Fel^r benufzf, so soilte dieses Btatt dem Antrag nichf heigejugt werden. 



Name und Ansohrift: (Fatmlienname^ Vorname; heijurixtischen Fersorten voUstSndige amtUche 
Bezeichiw^. Hei der Ansdirift sind die Foxdeitzahl und der Name des Stoats armigeben. Der in 
dieseitt in der Ansduifi angegebetie Stoat ist der Stoat des Siizes oder Wohnsitzes des 
Anmeiders, so/em noeftstehend kein Stoat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben isL) 

Bauer, Werner 
FeldstraBe 31 
63456 Hanau 
DE 


Dicsc Person ist: 
1 1 nur Anmclder 

\^ \ Anmeldcr und Erfindcr 

1 — 1 nur Erfindcr (Wird dieses Kdstchen 

1 1 angekreuzt. so sind die nachstehmden 

Angaben nicht notig.) 


Registrierungsnr. des Anmelders beim Atnt: 


Staatsangehorigkeit (Staat): 

DE 


Sitz Oder Wohnsitz (Staat): 

Bundesrepublik Deutschland 


Dlcse Peremi isi Anmclder f~| alJe Bestim- al'^ Bestnmmui^staatea nut Ansnafaine Fvl Vereinigten f~j die im Zusat2fe]d 
fur ibigcnde Staaten: I 1 mimgsslaaten 1 1 der Vereinigten Staateo von Amcrika LlLI Staatcn von Amenka I 1 angegebcnen Staateo 


Name und Anschrifl: (Familicnname, Vorname; bei jtiristisdien Fersoncn vollstandige amttiche 
Beseichmmg. Bei der AnschrUi sind die Postieitzaiti und der Name des Stoats anzugeben, Der in 
diesem FeM in der Anschrfi ongegdMoie Staat isi der Stoat des Sitzes oder Wohnsitzes des 
Anmelders, so/em nachstehend hem Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeiien ist.) 

Becker^ Gerhard 
BurgstraBe 33 
65817 Eppstein 
DE 


Dicse Person ist: 
\ 1 nurAnmelder 

|X 1 Anmclder und Erfinder 

r— 1 nur Erfinder (Wird dieses Kastchen 
1 1 angekreuzt, so sind die nachsteheitden 
Angaben nicht ttatig,) 


Registriciungstu-. des Anmcldets bcim Ami: 


Staatsangehofrigkeit (Stoat)', 
DE 


Sitz oder Wohnsitz (Staat): 

Bundesrepublik Deutschland 


Dicsc Pfenwn ist AmxiBlder r~n al!c Besfim- |~| alle Bcsrimmun^taaten mit Ausnahme TJTl nnrdie Veicln^teti |~1 die tm Ztisatzfeld 
fiir foigcnde Staaten: i 1 mimgsstaaten 1 1 der Vcieinigten Staatcn von Amerika 1—1 Staatcn von Amerika l_l angegebeoen Staaten 


Name und Anschrift; (F(tmitienname» Vorname; beiJuristisctienPersonen vottst&tdig^ amtliche 
Bezeichnung, Bei der Ansdtrifl sind die Fostleitzahl und der Name des Stoats anzttgehen. Oer in 
diesem Feld in der Anschrijt angegehene Stoat is/ der Staat des Sitzes oder WohnsUzes des 
Anmelders, so/em nachstehend kein Stoat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 

Gottschalk, Gerd 
Haingraben 6 
65779 Kelkheim 
DE 


Oiese Person isi: 
1 1 nurAnmelder 

|X 1 Anmclder und Erfindcr 

1 — 1 nur Erfindcr (Wird dieses Kastchen 
1 1 angekreuzt, so sind die nachstehetiden 
Angal/en nicht notig.) 


Rcgistricniagsnr. des Anmelders bcim Amt: 


Staatsatigeh5ngkeit (Staat)\ 

DE 


Sitz odec Wohnsitz ^taat): 

Bundesrepublik Deutschland 


Dicsc Pcreon isi Annicklcr 1 | alle Bcstiiu- 1 1 alle Bestimnnm^staaten mit Ausnahme 1771 tm die Vereinigten 1 | <Jic im Zusat^d 
fOr folgende Staaten: « » mtmgsstaaten 1 1 der Vereinigten Staatcn von Amerika LiU Staaten von Amerika L-J angegct>cnen Staatcn 


Name und Anscbrilt: (Fomilietmatne, Vorname: bei Jwistisdten Personen voltstSndige amtliche 
Bezeichnung. Bei der Anschrifl sind die Fostleitzahl und der Name des SiatOs anzugeben, Oer in 
diesem Feid in der Anschrifi angegebene Stoat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des 
Anmelders, so/em nachsteiiend kein Stoat des Siises oder Wohnsitzes attgegeben ist,) 

Neubauer, Richard 
Kortenbacher Weg 35b 
63500 Seligenstadt 
DE 


Diesc Pers<m isi: 
1 1 nurAnmelder 

|A 1 Anmclder und Erfindcr 

I— 1 nut Erfinder (Wird dieses Kastchen 

\ 1 angekreuzty so sind die nachstehentlett 

Angaben nicht notig.) 


Registrierungsnr. des Anmelders beim Amt: 


StaatsangeJiddglceit (Siattt): 
DE 


Sitz Oder Wohnsitz (Staat): 

Bundesrepublik Deutschland 


Diese Person isi Anmclder |~1 alle Bestim- T~\ alie Bestimmuni^staaten mit Ausnahme VyTi nur die Vereinigten | 1 die im Zusatzfeld 
fur folgende Staaten: |_I tnungsstaaten l_l der Vereirngfea^taaten von Amerika i£tl Staatc«i von Aocierika l__J sngegcbcnen Staaten 


1 X| Wcitere Anmclder tind^odcr (wciterc) Erfindcr sind auf eincm ztisatzlichen Foitsctzungsblatt angcg^bca 



Formblatt PCT/RO/101 (Fortsetzungsbtatt) (Matz 2001) 



Siehe Amnerkungen zu tJiesem Antragsformalar 



Blalt Nr. 



Fortseceung von Fcid Nr. in^^ElTERC ANMELDER UND/ODER (WEIl ER|^^aNDER 
fVird keines der folgenden i^^V benufzi, so soUte dieses Blait dem Antrag nicht heigefiigt werden. 


Name und Ansdirifl* (Panullenname, Vorname; heijurixtisdtea Fetstmen voUstSndige amdiche 
Bezdchmmg. Bel der Ansdtrift smd die Posdeitzdld und der Name des Siaafs aimtgetSen. Oer In 
diescm Feu! ut der Ansduyi angegebene Stoat ist der Stoat des Sities oder WohnsUxes des 
Aitmelders, sqfem nachstehend keln Staai des Siizes oder fVohnsHzcs angegeben isL) 

Schneider, Horst 
Vor der Heide 16 
65719 Hofheim 
DE 


Dicse Person ist: 
1 \ nur Anmelder 

pC 1 Anmelder und Erfinder 

1 — 1 nmEv^ndcT (Wild dieses KSstchett 

1 1 angekreuzt, so sind die nacJtstehenden 

Attgahen nicht notigj 

Registrierungsnr. des Anmelders beim Amt: 


Staatsangehdrigkeit (Stoat): 
DE 


Sitz Oder Wohnsitz (Staat): 

Bundesrepublik Deutschland 


Dicse Person isi Anoictdcr aUe Besom- 1 i alte Bcsttmmuussstaaten nut Ansnnfame rTT] nur die Vereinigten l~| die im ZusatzfeJd 
iQr fbl^eiide Staalen: |_| mungsstaateii l_J der VanebugtcnStaaiea von Amerika LAI Staaten von Amcrika * » angegebcnen Slaaten 


Name und Anschrift: (Familienname, Vorname; bei Jtiristisclten Personcn vollstandige amttiche 
Beseichntittg. Bei der AnsckrUi sind die PosUeiizahl und der Name des Stoats anzugchen. Der in 
diesem i^ela in der Anschrfi angegebene Siaat ist der Stoat des Sitses oder Wdhudtzes des 
Anmetdent, sqfem nachstehtsnd kdn Stoat des Siizes oder Woknsitxes angegeheii ist) 

Stemmer, Horst 
StraBburger StraBe 47 
64832 Babenhausen 
DE 


Dicse Person ist 
1 ( nur Anmelder 

|y 1 Anmelder und Brfmder 

1 — 1 nur Erfinder (Wird dieses K&stchen 

1 1 rnigehemt, st) sind die nachstelienden 

Angaben nicht notig) 


Registrienoigsnr. des Anmelders beim Ami: 


Staatsangehdrigjkeit (Siaat): 
DE 


Site od«r Wohnsitz ffitoflt^; _ ... 

Bundesrepublik Deutschland 


Diesc Pci»3n ist Aniuekler r~l alle Bestim< 1 1 alle Bcstitranunrastaaten mit Ausnahme rair die Vereinigfen IT^ die im Zusatzfeld 
IQr foJgende Staaten: | 1 mungsstaatcn 1 1 der Vercinigten Staaten von Amcnka Staaten vitm Ainerika 1 1 angcgebeiicn Staaten 


Name und Anschriib (Familienname, Vorname; befjuristiscfien Personen vollstandige amttiche 
Bezeiclinung, Bei der Ansdu^ sind die Postleitzahl und der Name des Stoats anzngeben, Der in 
diesem Peld in der Ansdir0 angegebene Stoat ist der Stoat des Siizes oder Wahnsltses des 
Amttelderst, so/em nadistehend han Stout des Siizes ader Wohtsiises angegeben isLJ 


Diese Pexson ist: 
1 I nur Anmelder 

\ \ Anmelder und Erfinder 

1 — 1 oxaBrfindcT (Wird dieses Kdstchen 
1 i an^shreuzt, so sind (He nackstehenden 
Angaben nicht notig) 

Registrieniagsnr. des Anmelders beim Amt: 


Staatsangeb5rigkeit (Staai): 


Sitz Oder Wohnsitz (Staat): 


IHesc Person Isi AnmcWcr 1 1 alle Bcstim- | 1 alle Bestinmuin^staatcn mit AustuUune 1 — 1 nor die Veteinlgten 1 — 1 die im Zusatzfcld 
IQr folgeodc Staaten: | | mungssiaatea l_J der VeidiiigiBn SMm too Amerika i 1 Staaten von Ainenka i I ang^cbcnen Staaten 


Name und Anschrift: (Familiewiatne, Vorname: bei jurlstischen Personen vottttSndige anitUche 
Beseidimmg, Bei der AnscltrUi sind die Posdeiisahl und der Name des Stoats anztigeben. Der in 
diesem Feld in der Anschr0 aagegebeite Staat ist der Stoat des Situs oder mdmsitzes des 
Anmeiders, sofem nacbstdiend kdn Stam des SStzes oder Wohnsitzes angegeben isi.) 


Diese Pers<m isu 
1 \ nur Anmelder 

1 1 Anmelder und Erfinder 

1— 1 mxcEtrmd^r (Wird dieses Kdstch&i 
1 1 angekreuzt, so sind die nachsttdienden 
At^aben nicht notig) 

Registrierungsnr. des Anmelders beim Amt 


StaatsangeJiddgkeit f^at): 


Sitz Oder Wohnsitz (Siaat): 


Diese Pcrspn ist Anmcldcr | 1 allc Bcstim- 1 1 alle Besttmrnun^staaten mtt Ausnahtne 1 1 nur die Vcieinigten 1 — | die im Zusatzfcld 
fur folgeiKte Staaten: I — I mungsstaaten 1 — 1 der Vereinigtcn Staaten von Amerika 1 i Staaten von Amerika ■ angegcbcnen Staaten 


i j WcUcrc Anmelder und/odcr (wcitcrcj Crfindcr sind aufcinem zusStzlichen FoifscCojngsblatt angegeben. 



FormblattPCT/RO/lOl (Forlsetzungsblatt) (Mar22001) Siehe Anmerkungen zii diesem Antragsformiilar 



^ Blatt Nr. 4. . 

t^jjj^ ys- STAA'fEN Biue die eni^jrechettden Kmtchen onkretl^^^i 



Keld Nr. V B£STIMMUNti|fl^|fS' STAA'fEN Bitie die etOsprechenden KSstchen anhvil^^^nigaens ein Kastchen mtfi angekmat w&dert. 



Die folgendcn Bestimmungcn nach Kegel 4.9 Absatz a werden hiermit vorgenommen; 
Regionaies Patent 

B] AP ARIPO-Patent: GU Ghana, GM Gambia, KE iCenia» LS Lesotho, MW Malawi, MZ Mosambik, SD Sudan, 
SL Siena Leone, SZ Swasiland, TZ Vercinigte Rcpublik Taosanta, VG Uganda, ZW Simbabwe and Jeder weitere Staat der 
Verttagsstaatdes Uarare-Protokolls unddes PCT ist 

C9 EA Eurasisches Patent: AM Annenicn, AZ Ascrbaidschan, BY Belarus, KG Kirgisistan, KZ Kasachstan, MD RepubUk 
Moldaiu Russische Foderation, TJ Tadschikistan, TM Turkmenistan und jcder \TCilere Staat, der Veriragsstaai des 
Eurasischen Patcatubercinkommcns und des PCT ist 

Q EP EuropSisches Patent: AT Ostcrrcich. BE Belgicn, CH &LI Schweiz und Liechtenstein, CY Zypcm, DE Deutschland, 
DK Danemack, ES Spanien, PI Finnland, FR Frankreich, GB Vereinigtes Konigreich, GR Griechenland, IE IrJand, 
IT Italicn, LV Luxcmbui^g, MC Monaco, NL Niedcrlandc, PT Poruigai, S£ Schwcdcn, TR Turkei und jcdcr weitere Staat, 
der Vertxagsstaat des Europaiscben Patcntubereinkommens und des PCT ist 

^ OA OAPl-Patcnt: BP Burkina Faso, BJ Benin, CF Zcnlralafrikanische Rcpublik, CG Kongo, CI Cole d*l voire, CM Kamerun, 
GA Gabun, GN Guinea, GW Guinea-Bissau, ML Mali, MR Mauretanien, NE Niger, SN Senegal TD Tschad, TG Togo 
und jeder weitere Staat, der Vectragssiaat der OAPI und des PCT ist (fitlh due andere Schuizrechtsan odor em sonstiges 
Verfahren gewuNscht wird, bitte aif der gepunkteten Linie angehen) 

Nationales Patent ffaUs eine andere Schutzrechtsart oder ein sonstiges Veifahren gewmsdit \vird, hitte taif der gepunkmuai Ume angdfen): 

15 AE Vereinigte Aralnsche Emirate GI GE Georgien 0 MWMalawi 

H AG Antigua und Barbuda HgH Ghana CJMXMexiko 

Kl AL Albanien Q GM Gambia H MZ Mosambik 

H AM Annenien H ICR Kroatien S NO Norwegcn 

H AT Osterrcich 13 HU Ungam H NZ NexisceJand 

H AU Australien 0 ID Indonesien H PL Polen 

B AZ Aserbaidschan DJ Israel H PT Portugal 

Q BA Bosnicn-Hcizegovina Q IN Jndicn Q RO RumSnien 

B IS Island CKRU Russische Foderation 

H BB Barbados Q JP Japan 

H BG Bulgaricn IS KE Kenia H SD Sudan 

El BR Brazilicn H KG Kirgisistan Q SE Schweden 

H BY Belarus Q KP Demokratischc Volksrepublik H SG Singapur 

El BZ Belize Korea Rl SI Slowenien 

H CA Kanada ^ KR Rcpublik Korea ^ Slowakei 

B CU & LI Schweiz und Liechtenstein ^ KZ Kasachstan Q SL Sierra Leone 

B CN China □ LC Saint Lucia g '^^ Tadschikistan 

0 CO Kolumbicn Q LK Sri Lanka TM Tuikmenistan 

0 CR Costa Rica J^l LR Liberia 19 TR TSrkd 

1 CU Kuba l^LS Lcsoiho BTT Trinidad und Tobago 

! CZ Tschecbische Rcpublik 0LT Litauen 

I DE Deutschland S Luxembuig S TZ Vercinigte RepublikTansania 

DK Dancmaik 0 LV UtUand Ukraine 

DM Dominica 0 MA Matokko 

_ DZ Algerien 0 MD Rcpublik Moldau S^S Vercinigte Siaaten von Amerika.. 

g EE Estland [^^jr Usb'ekist^'/.V.V//^^^^^^^^ 

g ES Spanien 0 MGMadagadcar ^^^^ 

tS^l Finnland B MKDie ehemaligejugoslawische ^ VU iugoslawicn 

IS GB Vcreinigtes Konigreich RepubUk Mazcdonicn QzA Sudafrika......!.,........! 

El GD Grenada 0 MN Mongolei jJj Simljabwe 



KSstchen lur die Bestinuming von Staaien, die dem PCT nadi der VerofTentiichung dieses Formblaus belgetreten sind. 

□ □ □ 

□ □ □ 



ErklSrung bzgl, vorsorgiicher Bej^timmungen: Zusatzlich zu den oben genannten Bestimmungen nimmt der Anmelder nach 
Regel 4.9 AKsatz b auch alle anderen nach dem PCT zulassigcn Bestimmungen vor mit Ausnahme der im Zusatzfeld genannten 
Bestimmungen, die von dieser Hrklaning ausgenommcn sind. Der Anmelder erklart. da6 diese zusatzlichen Bestimmungen untcr dem 
Vorbehalt ciner Bestaiigung slehen und jede zus§tzliche Bcstimmung, die vor Ablauf von 15 Monaien ab dem Prioriiatsdatum nicht 
bestatigt wurde, nach Ablauf dieser Frist als vom Anmelder zuruckgenommcn gilt. (Die BestSUgung (einschliefilich derGehuhrenJ muft 
heim Anmeldeamt imterhalb der Frist von 15 Monaten eingehen.) 



Formblatt PCT/RO/lOl (Blatt 2) (Marz 2001) 



Siehe Anmerkungen zu diesem Antragsformidar 



BlattNr. 



Anmoldedatum 
der fruheren Anmeldung 

(Tag/Monat/Jahr) 


Aktenzcichen 
der fruheren Anmeldung 


1st die Ihihere Anmeldung eine: 


nationale Anmeldung: 
Staat 


regionale Anmeldung:* 
tcgioaales Ami 


intemationale Anmeldung: 
Anmeldcamt 


ZeUe(l) 

17. Mai 2000 


100 23 932.3 


Bundesrepu- 
blik 

Deutschland 






Zeite(2) 










Zeilc(3) 










Zeile (4) 










2eile(5) 











Peld Nr. Vi PRlORITATi 



RUCH 



Die Prioiitat der folgendcn frub^^Annicldung(eii) wird hicrmit in Anspruch gcnommcm 



n Weitd^e Prioritatsanspruche sind im Znsatzfeld angegebeiu 



Das Anmeldeamt wiid ersucht, eine beglaubigte Abschrift der oben bczeichncten fruheren Anmeldung(en) zu erstellen und dem 
tntetnationaien Buro zu ubermineln (nur falls diefruhere Anmeldw^{m) bei dem Ami eingeteicht wmiden ist (sind), dasJSardie Zn'edte 
dieser intemationalen Anmeldung Anmeldeamf ist): 

□ Sf""" □ Veiled) □ 2eilc(2) □ Zeile <3) □ Zeile (4) □ 2cllc{5) □ fSefd"**" 

♦ FdUs essich hd der fruheren Anmeldung um eineARIFO-Anmeldmg handelf, geben Sie mindestens einen Staat an, derMitglieds'taat der 
Pariser yerbandstS^ermnkunftmmSchuadesgewerlAichen Eisentumsaderl^gliedder Wdthanddsorgaiusation istundfiirdenoderdas 
die fruhere Anmeldung eingereicht wurde, 



Few Nr. VII INTERNATIONALE RECUERCHENBEHORDE 



Wahi der internationalcn ReGherchenbchordc (ISA) ffaUssvk^oderm^alszwdinternatiamleRecJimhenbehdr^ 

der intentalianaienlUfcherchesust&tdig sind, geben Sie dievanllmen gewShlif! BMrdem; derZweHwdiSiaben-Code kam benamwerden): 

ISA/ 

Antrag auf Nutzung der Krgebnlsse einer fnibereii Recherche; Beaettgnabme auf diese frfihere Recherche ffalls eine frilhere 

Recherche bei der intemationalen RecherchenbehSrde heantragt oder von ihr durcJigt^hrt worden ist): 

DsLUim (Tag^onai/Jahr) Aktenzeichen Staat (oder regionales Amt) 



Feld Nr. VOI ERKLARUNGEN 



Die Felder Nn VIIl (0 bis (v) entbaUen die folgenden Etldarungen (Kreuzen Sie tmten die entsprechendm Anzahl der 

Kdstchen an und geben Sie in der rechten Spalte Jur Jede Erkldrung deren Anzahl an) : Etklarungen 



□ 
□ 



Feld Nr, VIJI (i) 
FcldNr.VlII(ii) 



□ FeldNr.VUl(ui) 

□ FcldNr.VlIKiv) 
Q Feld Nr. Will (v) 



Erldaning hinsichtlich der Tdentttat des Erflnders 

Hrldarung hmsichtlicb der fierecbdgung des Anmcldeis, zum Zeitpunkt des 
inteniaticmalen Anmeldedatums, ein Patent zu beantcagen und zu erfaalten 

ErJdarung hinsichtlich der Berechtigung des Anmelders, zum Zeitpunkt des 
tntemationalen Anmcldedatums, die Prioritai eincr fruheren Anmeldung 
zu beansptuchen 

Hrlindetcrklarung (nur im Hinblick auf die BesUnunung dor Vereinigten 
Siaatcn von Amerika) 

Eckiarung hinsichtlich unschadlicher Oflenbarungcn odcr Ausnahmcn 
von der NculieitsschSdlichkcit 



Fonnblatt PCT/RO/101 (Blait 3) (Marz 2001) 



Siehe Anmerkungen za diesem Antragsformular 



BlattNr. 6. 



I eld Nr. IX KONTROL^Il^ EINREICHUNGSSPRACHE 


Diese iniemaitonale Anmeldung enthalt: 

(a) die folgcnde Atizahl an 
Blattcm Papier: 

Antrag (inklusivc 

Ericlaningsblalter) : ^ 
Beschrelbung (ohne 

Sequcnzprolokotlteil) : 1 7 
Anspruche : 3 
Zusaimnenfassung : 1 
ZeichnimKen : 1 Q 
Teilanzahl : 46 

Sequcnzprotokoiiteil der 
Beschreibung (Anzahl da- 
Blatter, soweit auf Papwr 
emgereichf wini, tmahhdngig 
davtm, ob zusdtzUch 
auch in computerlesbarer 
Form ein^eneicht wird) : 

Gesamtanzah! 

(b) Sequcnzprotokoiiteil der Bcschieibung in 
coraimteriesbaier Form eingereicht 

(i> n ausschlie&lich in dieser Form (nach 

■ Abschniu 801(a)Ci)) 
(ii) n zusatzlicfa zur Einroichung auf Papier 

(nach Abscbnirt801(a)(ii)) 
ATI una Aiizani aer uaLeniragcr ^L^ihK.ciw, 
CD-ROM, CD-R Oder sonsdge), auf denen 
der Scquenzprotokollteil cnthalten ist 
(zusatzUch eingereichte Kopien unterPuttkt 9(H) 
in der rechten Spalte angehen): 


Dieser iiitemationalen Anmeldung liegen die folgendcn Aiizaht 
Unterlagen bei (krettzen Sie die entsprechenden Kastchen 
an undgehen Sie in der rechten Spalte Jeweib die Anzahl 
der beiliegettden Exemplare an) 

1. Q BJatt ITir die Gebuhrenberechnung Kopie 1 

2. Original einer gesondertcn Volimacbt. 

3. Q Original einer allgemelncn VoUmacht : 

4. 13 Kopie der atlgemeinen Vollmacht; Aktenzeichen (falls 

5. Q Bcgiundung fur das Fchlen einer Unrerschrift 

6. □ Prioritatsbclpg(e), in Feld Nr. VI durch fotgende 

7. Q Obersetzung der intcmationalen Anmeldung in die 

8. □ Gesonderte Angaben zu hinterlcgten Mikroorganismen 

Oder anderem bioJogischen Material : 

9. □ SequcnzprotokoU in compuierlesbarer Form (gqben Sic 

zusatziich die An und Anzahl der bciiiegenden Dateutrager 
an (Diskette* (3)-ROff1, CD-R oder sonstige)) 

(i) Q Kopie aiisschlicBlich fur die Zweckc der 

intemationalen Recherche nach Rege! I3ter (und 
nicht als Tei! der interna tionaien Anmeldung ) : 

(ii) □ (nur falls Feld (b)(i) oder (b)(ii) in der linken Spalte 

angekreuzt wurde) zasatzlidie Kopien einscfalieQltch, 
soweit zutreffend, einer Kopie fundie Z\vecke der 

IXllCIIlallOluUCIl JxCCllCrCiiC UBCIl Ivv-gLl l oier . 

(iit) n zusammen mit entsprechender Erklarung, daB die 
Kopie(n) mit dem in der linken Spalte aufgefuhitcn 
SequcnzpFOtokoiltcil identisch ist (sind) : 






Abbildung der Zdchnungeo, die 

mil der Zusammcnfassuag 

vcroffentlichi werden solUKr.): 1 O 


Sprache, in dex die 
intcrnaiionalc Anmeldung 

eingereiciM wird: de U t S Cil 


Feld Nr. IX UNTERSCHRIFT DES ANMELPERS, DES ANWALTS ODER DES GEMEINSAMEN VERTRETERS 

£}&' Name Jeder witerseichnenden Person bit neben der Unlerschrifi zu wiedcrhoien, Mid es isi atmtgeben, sofern sick dies nichi eittdeutig met deni Antrag 

ergibt, in welcher Eigenschaji die Person unterz&chnet. 


Wiesbaden, den 15. Mai 2001 DipL-lng. Helmut Quermann 

Patentanwalt 



1. Datum des tatsachlichen Eingangs dieser 
intemationalen Anmeldung: 


2. Zeichnungen: 
1 1 cingegangcai: 


3. Geandertes EingangsdaUim aufgrund nachiraglich, jedoch 
fristgcrecht eingegangener Unteriagen oder Zeichnungen zur 
Vervollstandigung dieser intemationalen Anmeldung: 


4, Datum des fristgercchtcn Eingangs der angefordcrten 
Richtigstelhmgen nach Artikcl 11 (2) PCX: 


1 1 nichl ein- 
1 — 1 gegangen: 


5. Incemationalo Rccherchenbchorde 

(falls zwei oder m^r zustdndig sind): ISA / 


6. 1 1 Obermittlung des Recheichenexemplars 
i_l bis zur Zahlung der RechcrchengebOhr 

aufgcschobcn 





Vom Intemationalen Buro auszufQUen 



Datumdes Eingangs des Aktenexemplars 
beim Intemationalen Biiro: 



Formblatt PCT/RO/lOl (letztes BUll) (Maiz 2001) 



Siehe Anmerkungen zu diesem Antragsfbrmular 



EuropSisches Patentamt 
Postfach 

80298 Mftnchen 



Internes Zeichen: mohr. 101.03 PCT 



Adolf Mohr 
Maschinenfabrik GmbH & Co. KG 
Hattersheimer StraBe 16-42, 65719 Hofheim 



Vorrichtung zum Stanzen eines Stapels 
aus blattrigem Gut 



Beschreibung 



Die Eriindung betrifft eine Vorrichtung zum Stanzen eines Stapels, der aus blattrigem Gut gebildet 
ist, insbesondere eine Vorrichtung zum Stanzen eines Etikettenstapels. Bei einer solchen 
Vorrichtung wird durch eine Relativbewegung des Stanzstempels und eines hohlzyUndrischen 
Stanzmessers der Stapel in das Stanzmesser hineingestoBen. Beim eigentUchen Stanzvorgang ist in 
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aller Regel das Stanzmesser stillstehend, wahrend der Stanzstempel den Stapel in das 
Stanzmesser hineinstoBt. 

Eine Vorrichtung der vorbezeichneten Art ist aus der WO 96/12593 bekannt Das Wesentliche der 
dort beschriebenen Stanzvorrichtung wird darin gesehen, dass ein zusatzlicher Gegendruckstempel 
vorgesehen ist, der dem Zweck dient, den gestanzten Stapel entgegen der EinstoBrichtung wieder 
aus dem Stanzmesser herauszubewegen. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, Stanzvorrichtung gegenuber bekannten 
Stanzvorrichtung dahingehend zu optimieren, dass eine Voreinstellung des Stanzmessers zwecks 
optimaler Positionierung zum Stanzstapel gewahrleistet ist. 

Die Erfindung schlSgt eine Vorrichtung zum Stanzen eines Stapels blSttrigen Gutes vor, wie sie in 
dem Patentanspruch 1 definiert ist. Sie bezieht sich auf das Voreinstellen des Stanzmessers im 
Rahmen. Wesentlich ist bei dieser Vorrichtung, dass der Rahmen mit in diesem gelagerten, relativ 
zum Rahmen verstellbaren und feststellbaren Spannelementen zum Fixieren des Stanzmessers 
ausgestattet ist, sowie ein im Rahmen gelagertes Einstellelement vorgesehen ist, zur fluchtenden 
Ausrichtung mindestens einer Ausrichtkante des Einstellelementes mit einem 
Messerschneidenabschnitt des Stanzmessers vor dem Fixieren der eingestellten Spannelemente. 

Es ist somit nicht erforderiich, das Stanzmesser nach Gefuhl im Rahmen zu fixieren, sondem es 
erfolgt dies mittels eines separaten Einstellelementes. Es reicht aus, als BezugsgroBe einen 
insbesondere geraden Messerschneidenabschnitt des Stanzmessers zugrundezulegen, der in Flucht 
mit einer Ausrichtkante des Einstellelementes zu bringen ist. Dieses Einstellelement wird an einer 
definierten Stelle des Rahmens angelegt, so dass bei fluchtender Ausrichtung von Ausrichtkante des 
Einstellelementes und Messerschneidenabschnittes des Stanzmessers die exakte Einstellposition des 
Schneidmessers relativ zum Rahmen sichergestellt ist. Die seitliche Ausrichtung des Stanzmessers 
relativ zum Rahmen kann auf einfache Art und Weise durch eine Mittenmarkierung erfolgen, die 
einerseits am Stanzmesser, andererseits am Rahmen angebracht ist und gleichfalls in fluchtende 
Ubereinstimmung zu bringen ist. Das Einstellelement kann auf unterschiedliche Art und Weise 
ausgestaltet sein. Baulich besonders einfach stellt sich das Einstellelement dar, wenn es als 
Einstellineal ausgebildet ist. Dieses stabformige Element wird definiert auf den Rahmen aufgelegt 
imd es erfolgt die Ausrichtung des Stanzmessers an der einen Ausrichtkante des Einstellineals. Das 
Einstellineal wird vorzugsweise, bezogen auf die vorlaufende Messerschneidenkante des 
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Stanzmessers, in geringem Abstand hinter dem Stanzmesser angeordnet. Es ist auch denkbar, das 
Stanzmesser nicht nur entlang eines Messerschneidenabschnitts, sondem entlang der gesamten 
Messerschneide auszurichten. Bewerkstelligt kann dies auf einfache Art und Weise, wenn das 
Einstellelement als parallel zur umlaufenden Messerschneidenkante des Stanzmessers angeordnete 
Einstellfolie ausgebildet ist, die mit einer dem Offiiungsquerschnitt des Stanzmessers im Bereich 
der Messerschneidenkante entsprechenden Offiiung versehen ist. Die Einstellfolie wird, bezogen 
auf die vorlaufende Messerschneidenkante des Stanzmessers, beispielsweise vor dem Stanzmesser 
angeordnet, und zwar zum Rahmen ausgerichtet. Es wird dann das Stanzmesser so positioniert, dass 
dessen umlaufende Messerschneidenkante mit der Offtiirngskontur der FolienOffiiung 
tibereinstimmt. 

Diese Ausgestaltung vereinfacht das Voreinstellen des Stanzmessers im Rahmen erheblich, so dass 
beim Einsetzen des Rahmens in die Stanzvorrichtung nur geringe Positionskorrekturen von 
Stanzmesser bzw. Rahmen beztlglich des Stanzstempels und des zu stanzenden Stapels erforderlich 
sind, sofem dies flberhaupt der Fall ist. 

Eine Weiterbildung bezieht sich auf die besondere Fixierung des Stanzmessers im Rahmen. 
Wesentlich ist hierbei, dass im Rahmen gelagerte, relativ zu diesen verstellbare und feststellbare 
Spannelemente zum Fixieren des Stanzmessers vorgesehen sind. Der Rahmen weist einen 
Rahmenteil und einen ersten Spannbalken auf, der im Rahmenteil verschieblich und festlegbar ist, 
wobei das Stanzmesser im ersten Spannbalken und dem Rahmenteil, in einem Abschnitt des 
Rahmenteils, der parallel zum ersten Spannbalken angeordnet ist, gehalten ist. Parallel zum ersten 
Spannbalken ist ein zweiter Spannbalken angeordnet, der im Rahmenteil verschieblich und 
festlegbar ist. Es sind schliefilich Spannmittel zum Verspannen von erstem und zweitem 
Spannbalken vorgesehen, derart, dass der erste Spannbalken gegen das Stansmesser verspannbar ist. 

Dem Rahmenteil und dem ersten Spannbalken kommt somit die Aufgabe zu, die Spannelemente 
zum Fixieren des Stanzmessers au&imehmen. Diese Spannelemente, die insbesondere als 
Spannpratzen ausgebildet ist, fixieren das Spannmesser auf einander abgewandten Seiten des 
Stanzmessers, so dass, unter der Einwirkung der Spannmittel des zweiten Spannbalkens, die 
Spannelemente des ersten Spannbalkens das Stanzmesser in die Spannelemente des Rahmens 
hineindruckt. Nachdem die Spannelemente fur das Stanzmesser weitgehend in Position gebracht 
imd vorgespannt sind imd auch der erste, im Rahmen verschieblich gelagerte Spannbalken relativ 
fest, allerdings noch geringfiigig verschiebbar im Rahmen gehalten ist, wird der gleichfalls im 
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Rahmen verschiebbare zweite Spannbalken nahe zum ersten Spannbalken positioniert iind stramm 
festgezogen. Durch Verstellen der Spannmittel, die den ersten Spannbalken kontaktieren, wird uber 
die geringfilgige Verschiebung des ersten Spannbalkens das Stanzmesser stramm zwischen den 
Spannelementen fixiert. Es wird dann die stramme Verbindung zwischen erstem Spannbalken und 
Rahmen hergestellt, womit das Stanzmesser besonders fest im Rahmen gehalten ist, 

Der Rahmen ist vorzugsweise geschlossen ausgebildet und demzufolge verwindungssteif. Die 
Verbindung zwischen ersten und/oder zweiten Spannbalken und dem Rahmenteil kann form- oder 
reibschlussig erfolgen. GemSB einer besonderen Gestaltung ist vorgesehen, dass der carste und/oder 
zweite Spannbalken formschliissig entlang keilfiirmiger Lagerabschnitte des Rahmenteils mit 
diesem verbindbar ist, wobei sich der Keil des jeweiligen Lagerabschnittes vom Stanzmesser weg 
erweitert. Infolge dieser keilformigen Lagerabschnitte ist sichergestellt, dass sich die Verbindxmg 
von Spannbalken und Rahmen im Betrieb nicht Idsen kann. Entsprechendes gilt fUr die Verbindung 
von-Spannelementen und Spannbalken bzw. Rahmen, wenn auch die Spannelemente mit 
entsprechend keilformigen Lagerabschnitten versehen sind. 

Eine weitere Gestaltung betrifft die besondere Gestaltung der Auflage des Rahmens auf der 
Stanzkopfplatte und die unmittelbare Krafteinleitung der Stanzkrafte vom Stanzmesser uber den 
dem Stanzmesser zugeordneten Rahmenbereich in die Stanzkopfplatte. Das Stanzmesser ist 
einstellbar im Rahmen gehalten, der in der Aufiiahmeeiiuichtung gehalten ist, die mit der 
StanzkopQ)latte verbunden ist. Die Au&ahmeplatte weist die beiden parallel angeordneten Leisten 
auf, zwischen denen der Rahmen gehalten ist. Der Rahmen weist ein Rahmenteil und mindestens 
einen im Rahmenteil verstellbaren Spannbalken zum Fixieren des Stanzmessers auf. Es liegt der 
Spannbalken im Bereich seiner Enden auf der StanzkopQ)latte auf, femer liegt der Abstand des 
Rahmenteils, der der Au&ahme des Stanzmessers dient, auf der StanzkopQ>latte auf. Der diesem 
Abschnitt des Rahmenteils abgewandte Abschnitts des Rahmenteils ist in Abstand von der 
Stanzkopfplatte angeordnet. Es erfolgt die Krafteinleitung der Stanzkrafte iiber das Rahmenteil im 
Bereich desjenigen Abschnittes des Rahmenteils, der der Aufiiahme des Stanzmessers dient, femer 
iiber den im Rahmen verstellbaren Spannbalken, der in unmittelbarer NShe des Stanzmessers 
angeordnet ist. Je nachdem welche StanzmessergroBe verwendet wird, erfolgt die Anpassung der 
Lagerung des Stanzmessers durch Verschiebung des Spannbalkens, womit gewahrleistet ist, dass 
die Stanzkrafte immer in unmittelbarer NMhe des Stanzmessers in die StanzkopQ)latte eingeleitet 
werden. Die Krafteinleitung erfolgt damit keinesfalls im Bereich desjenigen Abschnittes des 
Rahmenteils, der dem Stanzmesser abgewandt ist. 



GemaB einer vorteilhaften Weiterbildung ist ein zusatzliches Spannelement vorgesehen, das auf den 
Abschnitt des Rahmenteils, der dem Stanzmesser abgewandt ist, einwirkt, und zwar derart, dass das 
Rahmenteil gegen diejenige Leiste gedriickt wird, die im Bereich des Stanzmessers angeordnet ist. 

Von Vorteil ist, wenn bei der Vorrichtung das Stanzmesser einstellbar in einem Rahmen gehalten 
ist, der senkrecht zur Relatiwerfahrrichtung von Stanzstempel und Stanzmesser in eine 
Aufiiahmeeinrichtung einschiebbar und zentrierter Position fixierbar ist, wobei die 
Aufiiahmeeinrichtung in einer StanzkopQ>Iatte relativ verstellbar zu dieser gelagert ist Der 
Rabmen, der das Stanzmesser aufiiimmt, wird somit nicht in die Au&ahmeeinrichtung geklappt, 
welches einen relativ hohen Platzbedarf zwischen Stanzstempel und Stanzkopiplatte bedingen 
wQrde. Die Vorrichtung baut vieknehr sehr kompakt, weil der Rahmen auf engstem Raum zwischen 
Stanzstempel und Stanzkop^Iatte positioniert werden kann, indem er statt dessen in die 
Aufiiahmeeinrichtung eingeschoben wird und zwar senkrecht zur Relatiwerfahrrichtung von 
Stanzstempel und Stanzmesser. Dort ist der Rahmen in zentrierter Postion fixierbar, womit eine 
Voreinstellung des Rahmens relativ zur Stanzkopfplatte erfolgt. Weiter verstellt werden kann der 
Rahmen und damit das Stanzmesser, indem die Aufiiahmeeinrichtung in der Stanzkop^latte 
verstellbar ist. 

Auf besonders einfache Art und Weise kann der Rahmen in der Aufiiahmeeinrichtung geflihrt 
werden, wenn diese zwei parallel angeordnete Leisten aufweist, zwischen die der Rahmen 
einschiebbar ist. Der Rahmen selbst ist vorzugsweise in einer Ebene parallel zur Stanzkop:^latte 
verstellbar, insbesondere in zwei im wesentlichen senkrecht zueinander angeordneten 
Hauptachsrichtungen uberlagert verstellbar, sowie in dieser Ebene schwenkbar. Damit der Rahmen 
zentriert der Verfahrbewegung der Aufiiahmeeinrichtung folgen kaim, ist er beispielsweise mit 
einer im wesentlichen in einer Hauptachsrichtung verlaufenden Nut versehen, in die ein im 
wesentlichen in der anderen Hauptachsrichtung verfahrbarer Zentrierbolzen eingesetzt ist, der 
insbesondere in der Stanzkop^Iatte gelagert ist. Die Aufiiahmeeinrichtung und/oder der 
Zentrierbolzen sind zweckmSBig motorisch verstellbar, wobei die Verstellung vorzugsweise 
synchron erfolgt. Als Stellantriebe kommen insbesondere Elektromotoren in Frage. Um den 
Rahmen in der eingestellten Position in der Aufiiahmeeinrichtung zu fixieren, ist insbesondere ein 
Spannelement vorgesehen. Diese Fixierung und/oder die Fixierung des Rahmens im Zentrierbolzen 
erfolgt vorzugsweise pneumatisch. 
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Die vorgenannten Gestaltungen der Vorrichtung gewahrleisten, dass das im Rahmen gehaltene 
und in die Vorrichtung eingesetzte Stanzmesser definiert beziiglich des den Stapel zustellenden 
Stanzstempels ausgerichtet warden kann, insbesondere in einer Ebene senkrecht zur 
Relatiwerfahrrichtung von Stanzstempel iind Stanzmesser, jeweils sowohl unter translatorischem 
als auch rotatorischen Aspekt. 

Die erfindungsgemaBe Stanzvorrichtuxig kann unter Berucksichtigung der Merkmale der 
Oberbegriffe der PatentansprQche unterschiedlich gestaltet sein. Es ist, im Sinne der erSrterten 
Druckschrift WO 96/12593 nicht erforderlich, dass ein einen Gegendruck auf den Stapel 
erzeugender Gegendruckstempel innerhalb des Stanzmessers wirksam ist. In aller Regel wird das 
sogenannte Durchstofistanzen Verwendung finden, bei dem der Stapel vorgeschnittener Etiketten, 
insbesonder rechteckiger Etiketten, in einem Hub durch ein Stanzmesser hindurchgedrQckt wird. 
Die gestanzten Etiketten werden durch den nachfolgenden Stapel automatisch durch das 
Stanzmesser hindurchgeschoben. 

Weitere Merkmale der Erfindxmg sind in den Unteranspruchen, der Beschreibung der Figuren und 
den Figuren selbst dargestellt. Es wird bemerkt, dass alle Einzelmerkmale und alle Kombinationen 
von Einzelmerkmalen erfmdungswesentlich sind. 

In den Figuren ist eine Stanzvonichtung, die nach dem Prinzip des DurchstoOstanzens arbeitet, 
schematisch dargestellt, ohne auf die gezeigte Ausfuhrungsform bzw. die in diesem Zusammenhang 
veranschaulichten Modifikationen beschrSnkt zu sein. Es stellt schematisch veranschaulicht dar: 

Figur 1 die erfindungsgemSBe Stanzmaschine in einer Seitenansicht, 

Figur 2 in vergrSBerter Darstellung eine Seitenansicht des in Figur 1 gezeigten Bereiches der 

eigentlichen Stanzvorrichtimg, 
Figur 3 eine Ansicht Z gemaB Figur 2 der Stanzvorrichtung imd der Einrichtung zum 

Zufiihren der zu stanzenden Stapel, 
Figur 4 einen Schnitt gemaB der Linie B-B in Figur 2, allerdings vor dem Einsetzen des das 

Stanzmesser aufoehmenden Rahmens in die Aufiiahmeeinrichtung, 
Figur 5 eine Darstellung gemaB Figur 4, allerdings bei in die Aufiiahmeeinrichtung 

eingesetztem, zentriertem Rahmen, 
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Figur 6 einen Schnitt gemaU der Linie A- A in Figur 3, veranschaulicht fur den Zustand 

des Einsetzens des Rahmens in die Aufiiahmeeinrichtung, 
Figur 7 einen Schnitt gemSB Figur 6, veranschaulicht fur den Zustand des anschlieflenden 

Einschiebens des Rahmens in die Aufiiahmeeinrichtung, 
Figur 8 einen Schnitt gemaB der Figuren 6 und 7, veranschaulicht filr den Zustand des 

Zentrierens des Rahmens, 
Figur 9 einen Schnitt gemafi der Linien 6 bis 8, veranschaulicht filr den Zustand des 

Fixierens des Rahmens in der StanzkopQ)latte, 
Figur 10 eine vergrSfierte Ansicht des in den Figuren 4 und S gezeigten Rahmens mit 

Stanzmesser, 

Figur 1 1 eine gegentiber der AusfiUmmgsform nach der Figur 10 modifizierte Gestaltung des 

Rahmens mit von diesem aufgenommenem Stanzmesser, in einer Draufsicht, 
Figur 12 einen Schnitt durch den in Figur 1 1 gezeigten Rahmen, 

Figur 13 eine Detaildarstellung einer abgewandelten, formschliissigen Verbindung von 

Rahmen und Spannbalken, 
Figur 14 einen Schnitt gemaB der Linie E-E in Figur 3 zur Verdeutlichimg der Lagerung des 

Stanzmessers in der Stanzkopfylatte, 
Figur 15 eine Seitenansicht des Rahmens imd des von diesem aufgenommenen Stanzmessers 

sowie eines Verwendung findenden Einstellineals, 
Figur 16 eine Draufsicht der in Figur 1 5 gezeigten Anordnung, 

Figur 17 eine Draufsicht gemaB Figur 16, allerdings unter Verwendung eines der Einstellung 

des Stanzmessers dienenden Einstellfolie, 
Figur 18 eine Seitenansicht der in Figur 17 gezeigten Anordnung, 

Figur 19 eine Ansicht X gemSB Figur 3 zur Verdeutlichimg der HShenverstellung des 

Stanzmessers unter Verwendung eines Sensors, 
Figur 20 eine Ansicht X gemSB Figur 3 zur Verdeutlichimg der Stanzmesserohenverstellung 

mittels eines WegmeBsystems, 
Figur 21 eine Ansicht X gemaB Figur 3 zur Verdeutlichung der Anordnung und Ausgestaltung 

eines Etikettenentnehmers, 
Figur 22 die bei der Stanzvorrichtung Verwendung findende Blasluft-Putzvorrichtung, 
Figur 23 einen Schnitt gemaB der Linie C-C in Figur 2 zur Verdeutlichung der Stapelzufuhr 

xmd der Formateinstellung, 
Figur 24 zusatzlich zu den in Figur 23 dargestellten Bauteilen die Stanzraumabdeckung, 
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Figur 25 eine Darstellung gemalJ Figur 23, allerdings mit verdeutlichter Funktion der 
Storkonturerkennung, 

Figur 26 einen Schnitt gemafi der Linie D-D in Figur 3 durch den Stapelzufuhrbereich der 
Maschine. 

Der gnindsatzliche Aufbau der Stanzmaschine ist in den Figuren 1 bis 3 veranschaulicht: 

Ein Maschinengehause 1 nimmt die elektrischen Aggregate fur ein Steuerungssystem der Maschine 
sowie ein Antriebssystem fur die Hydraulik der Maschine auf. Diese Elemente der Maschine sind 
im Maschinengehause 1 durch den Elementenblock 2 veranschaulicht. Schr^g zur Horizontalen 
orientiert ist im Maschinengehause 1 ein Hydraulikzylinder 3 gelagert, der mit Anschlfissen 4 und 5 
fur Hydraulikleitungen versehen ist Die Kolbenstange 6 des HydraulikzyUnders nimmt im Bereich 
ihres nach oben gerichteten, freien Endes einen Stanzstempel 7 auf. Dieser ist somit in Richtung des 
Doppelpfeiles K hin und her verfahrbar und dient dem Verschieben eines jeweils in dessen Flucht 
plazierten Stapels 8, der aus bl&ttrigem Gut gebildet ist. Die Orientierung der einzelnen Blatter des 
Stapels ist durch Linien veranschaulicht. Das Maschinengehause 1 schliefit im Bereich des 
Stanzstempels 7 senkrecht zur Langsachse der Kolbenstange 6 ab. In diesem Gehausebereich ist mit 
dem Maschinengehause 1 die eigentliche Stanzvorrichtung verflanscht. Sie weist auf der dem 
Maschinengehause 1 2aigewandten Seite eine mit dem Gehause 1 verflanschte Hauptplatte 10 auf, 
die im Bereich ihrer Ecken mit vier Bohrungen versehen ist Diese durchsetzen Fiihrungsstangen 
11, die ausschlieBlich axial verschieblich sind. hn Inneren des Maschinengehauses 1 an den 
Fiihrungsstangen 11 angreifende Stellantriebe sind nicht veranschaulicht. Mit den nach oben 
gerichteten, freien Enden der Fiihrungsstangen 11 ist eine StanzkopQ)latte 12 verbunden, die 
parallel zur Hauptplatte 10 positioniert ist. Auf der der Hauptplatte 10 zugewandten Seite weist die 
Stanzkopfplatte 12 eine Aufhahmeeinrichtung 13 auf Bestandteil der Aufriahmeeinrichtung 13 
bilden zwei parallel zueinander angeordnete und horizontal positionierte Leisten 14 und 15, 
zwischen die ein rechteckfSrmiger Rahmen 16 einschiebbar ist Dieser Rahmen 16 weist auf seiner 
der Hauptplatte 10 zugewandten Seite Spannelemente 17 auf, die ein hohlzylindrisch ausgebildetes 
Stanzmesser 18 halten. Die imilaufende Kontur der Stanzmesserschneide ist mit der Bezugsziffer 19 
bezeichnet. 

Vorgeschnittene Schneidstapel, beispielsweise in einer Planschneidmaschine geschnittene 
Etikettenstapel 8, auch Nutzen genannt, werden seitlich in Richtung des Pfeiles L ilber eine durch 
die Linie 20 verdeutlichte Ebene mittels mehrerer zu einer Baueinheit 21 zusanunengefaBter 
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Einschiebefinger in den Bereich des Stanzstempels 7 gegen einen nicht naher 
veranschaulichten Anschlag geschoben. Die Einschiebefinger sind, wie der Darstellung der Figur 2 
zu entnehmen ist, plattenfonnig ausgebildet und erstrecken sich fiber eine H6he, die grSBer ist als 
die maximale Stapelhohe. Die Flatten sind, wie der Darstellung der Figur 3 zu entnehmen ist, in 
Abstand zueinander angeordnet. In der Figur 2 sind mit strichlierten Linien Schlitze 23 fur die auch 
in Richtung des Doppelpfeiles K verfahrbaren Einschiebefinger 22 veranschaulicht. Bin 
schwertfbrmiger Niederhalter 24 ist im oberen Bereich der Hauptplatte 10 gelagert und fixiert den 
in Position gebrachten Stanzstapel 7 von oben. Eine obere plattenfiirmige Stanzraumabdeckung ist 
mit der Bezugsziffer 25 bezeichnet, seitliche Stanzraumabdeckungen mit der Bezugsziffer 26. 

Verfahren wird die die Einschiebefinger 22 aufweisende Baueinheit 21 in Richtung des 
Doppelpfeiles M zum Einschieben des Stapels 8 in den eigentlichen Stanzbereich mittels eines 
umlaufenden Bandes, wobei die Baueinheit 21 im oberen Bandabschnitt gesteuert hin und her 
verfahren wird. 

Im Betrieb wird bei eingefahrenem Stanzstempel 7, wie er in Figur 1 verdeutlicht ist, der 
quaderformige Etikettenstapel 8 mittels der Einschiebefinger 22 gegen einen entsprechend der 
GroBe des Stapels justierten Anschlag bewegt, so dass der Stapel 8 symmetrisch zur Achse E-E 
positioniert ist. Beim Ausfahren des Stanzstempels 7 druckt dieser den Stapel gegen das 
Stanzmesser 18, womit der Stapel 8 in einem Hub diwch das Stanzmesser 18 hindurchgedruckt 
wird. Hierbei verbleibt die Stanzkopfplatte 12 stationar bezuglich der Hauptplatte 10. Deren 
Abstand wird nur daim verstellt, wobei die Fiihrungsstangen 1 1 starker in das Maschinengehause 1 
ein- bzw. ausfahren, wenn zum Beispiel das Stanzmesser nachgeschliffen wurde und damit eine 
geringere Hfihe aufweist, oder ein neues Stanzmesser eingesetzt wird. In derartigen Fallen ist eine 
Hohenkorrektur, das heiBt eine Korrektur des Abstandes von Hauptplatte 10 und Stanzkop^latte 12 
vorzunehmen. 

Nach dem Stanzen eines Stapels 8 wird der Stanzstempel 7 in die Ausgangsstellung gemSB Figur 1 
zuruckgefahren, der nachste Stapel 8 seitlich in den Bereich des Stanzstempels 7 eingeftihrt und 
mittels des Stanzstempels 7 dieser Stapel 8 durch das Stanzmesser 18 hindurchgepreBt, wobei beim 
Pressen dieses Stapels der zuvor gepreBte Stapel 8 hinten aus dem Stanzmesser 18 hemusgedruckt 
und der Weiterverarbeitung zugefuhrt wird. Beim Stanzen auBerhalb des Stanzmessers entstehende 
Ringabfalle werden mit einer Blaseinrichtung 28 nach unten Uber eine Ableitplatte 29 in einen 
Abfallbehalter 30 entsorgt. Aus Grunden zeichnerischer Klarheit wurde in der Figur 3 auf die 
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Darstellung des Rahmens xind des Stanzmessers sowie untergeordneter, zu den anderen Figuren 
beschriebener Details verzichtet. 

Die Figuren 4 bis 9 veranschaulichen die Anordnung des Rahmens 16 in der Aufoahmeeinrichtung 
13 sowie die Fixierung des Rahmens 16 in der Stanzkopfplatte 12 sowie die Lagerung der 
verfahrbaren Aufiiahmeeimichtung 13 in der Stanzkopfplatte 12. 

Figur 4 verdeutUcht die StanzkopQ)latte 12 mit den vier Bohrungen 31 zur Aufiiahme der 
Ftlhrungsstangen 11. In der Stanzkop^latte 12 sind zwei parallel zueinander angeordnete 
Ftthrungsstangen 32 in Richtung der Doppelpfeile M, somit axial verstellbar gelagert. Die axiale 
Verstellung der Fuhrungsstangen 32 erfolgt mittels unabhangig voneinander ansteuerbarer 
Verstellmotoren 33. Die Lagerung der Fiihrungsstangen 32 ist nicht veranschaulicht. Die eine, in 
den Zeichnungen rechts dargestellte Ftlhrungsstange 32 nimmt uber zwei Schwenklager 34 deren 
Schwenkachsen senkrecht zur StanzkopQ>latte 12 verlaufen die beiden Leisten 14 und IS radial 
spielfrei auf. Die andere Ftihrungsstange 32 ist entsprechend mit Schwenklagem 34 versehen, die 
allerdings die Leisten 14 und 15 mit Spiel aufiiehmen, die in der L£bigsrichtung der Leisten 14 imd 
15 verlaufende Langlocher 35 aufiiehmen. Beim Verstellen der Fuhrungsstangen 32 werden die 
Leisten 14 und 15 immer parallel zueinander verfahren, allerdings kann einmal ein Rechteck, ein 
anderes Mai ein schiefwinkliges Viereck gebildet werden, je nach der Verschiebiing der 
Fuhrungsstangen 32 in derselben oder der entgegengesetzten Richtung, femer ist eine Verschiebung 
der Aufoahmeeinrichtung 13 insgesamt in Richtung der oberen Bohrungen 31 oder der unteren 
Bohrungen 31 moglich. 

Die StanzkopQ)Iatte 12 weist eine zentrale, im wesentlichen quadratische Offtiung 36 auf, durch die 
das gestanzte Schneidgut abgefordert wird. In dem der Leiste 15 zugewandten Bereich ist 
benachbart der Offinmg 36 in der Stanzkop^latte 12 ein parallel zu den Schwenklagem 34 
orientierter Zentrierbolzen 37 gelagert, der auf die Seite der StanzkopQ)latte 12, der die 
Aufoahmeeinrichtung 13 zugeordnet ist, zugewandt ist. Der Zentrierbolzen 37 ist in einer nicht 
nSher gezeigten Verfahreinrichtung gehalten, die es erlaubt, diesen in Richtung des Doppelpfeiles N 
zu verfahren, somit senkrecht zur Langserstreckung der Ftthrungsstangen 32, in der Ebene des 
Zeichnungsblattes. 

Die Leisten 14 und 15 sind als Keilleisten aus gebildet, zwischen die der Rahmen 16 im Sinne des 
Doppelpfeiles O einschiebbar und aus diesen herausziehbar ist. Figur 4 veranschaulicht die 
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Verhaltnisse beispielsweise vor dem Einschieben des Rahmens 16. Der Rahmen 
weist auf seinen den Leisten 14 imd 15 zugewandten Seiten abgeschragte Bereiche 38 auf, die die 
Vorspriinge 39 der Leisten 14 und 15 hintergreifen. Die AbstandsmaBe der beiden Leisten 14 und 
15 sind so bemessen, dass der Rahmen 16 mit geringem Spiel zwischen die Leisten eingeschoben 
werden kann. Der Rahmen 16 nimmt das Stanzmesser 18 auf, das in noch nSher zu beschreibender 
Art und Weise voreingestellt ist. Der Rahmen 16 besteht aus zwei langen, parallelen, seitlichen 
Schenkein 40 und zwei diese verbindenden, parallelen, kurzen Schenkein 41, wobei der der Leiste 

15 zugeordnete Schenkel 41 eine relativ grofie Erstreckung, bezogen auf die Langsausrichtung der 
seitlichen Schenkel 40, aufweist. Auf seiner Unterseite, somit seiner den Zentrierbolzen 37 
zugewandter Seite, ist dieser kurze Schenkel 41 mit einer sich parallel zur LSngserstreckung der 
seitlichen Schenkel 40 verlaufenden Nut 42 versehen. Der Vorgang des Einschiebens des Rahmens 

16 zwischen die Leisten 14 und 15, allerdings im Gegensatz zu der Darstellung in der Figur 4 und 5 
nicht von rechts nach links, sondem von links nach rechts, ist in den Figuren 6 bis 9 
veranschaulicht. Gezeigt ist der breitere kurze Schenkel 41 des Rahmens 16, der mit zwei 
Spannpratzen 44 zum Halten des Stanzmessers 18 auf einer Seite des Stanzmessers versehen ist. 
Dieser Schenkel 41 ist auf seiner Unterseite mit der sich senkrecht zur Ebene des Zeichnungsblattes 
erstreckenden Nut 42 versehen. In einer Ausnehmung der Stanzkop^latte 12 ist der verfahrbare 
Zentrierbolzen 37 eingesetzt. Er ist mittels eines Pneumatikzylinders 45 ein- imd ausfahrbar, wobei 
der Pneumatikzylinder 45 auf ein Druckstiick 46 wirkt, zwischen dem und dem Zentrierbolzen 37 
eine Feder 47 angeordnet ist. Beim Einschieben des Rahmens 16 zwischen die Leisten 14 und 15 
dnickt zunachst, wie in Figur 6 veranschaulicht, eine vorlaufende Schrage 48 des Rahmenschenkels 
41 gegen den Zentrierbolzen 37 und druckt diesen gegen die Kraft der Feder 47 in die 
Stanzkop^latte 12 ein, so dass der Rahmen 16 weiter zwischen die Leisten 14 und 15 eingeschoben 
werden kann. Dieses Stadium ist in der Figur 7 veranschaulicht. Sobald der Rahmen 16 so weit 
eingeschoben ist, dass der Zentrierbolzen 37 sich in der Flucht der Nut 42 befindet, drQckt die Feder 
47 den Zentrierbolzen 37 geringfugig nach auOen, bis die Feder 37 gegen einen Anschlag gelangt. 
Der geringfilgig uber die Oberflache der Stanzkopfplatte 12 hinausstehende Zentrierbolzen 37, der 
entlang einer weiteren Schrage 49 des Rahmenschenkels 41 hinausgeglitten ist, kontaktiert seitlich 
einen Vorsprung 50 am Rahmen, womit sich die zentrierte Position des Rahmens, wie es in Figur 9 
veranschaulicht ist, einstellt. Fixiert wird der Rahmen 16 relativ zur Stanzkop^latte 12, indem, wie 
es in Figur 9 veranschaulicht ist, der Zentrierbolzen 37 dvu-ch Beaufschlagen des 
Pnexunatikzylinders 5 ausgefahren wird, wobei er die Nut 42 im Rahmen durchsetzt. 
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Durch die VerstellmSglichkeit des Zentrierbolzen in Richtung des Doppelpfeiles N 
kaim der Rahmen 16 zwischen den beiden Ftihrungsstangen 32 bin und her verfahren werden. Die 
Verfahrbarkeit der Leisten 14 und 15 mittels der beiden Fiihrungsstangen 32 ist gewahrleistet, weil 
der Zentrierbolzen 37 in Langsrichtung der Nut 42 der vorgegebenen Bewegung der Leisten 14 und 
15 folgen kann. Auf diese Art \md Weise ist eine beliebige Ausrichtung des Rahmens 16 und damit 
des vom Rahmen gehaltenen Stanzmessers 18 bezUglich der StanzkopQ)latte 12 und damit auch des 
vom Stanzstempel 7 vorzuschiebenden Stapels 8 moglich. Das Entnehmen des Rahmens, 
beispielsweise zum Nachscharfen des Stanzmessers 18 oder zum Austausch des Stanzmessers 18 
gegen ein neues Stanzmesser erfolgt in umgekehrter Art und Weise. 

In der fiir den Stanzvorgang ausgerichteten Position des Rahmens 16 bzw. des Stanzmessers 18 
wird mittels eines in der Leiste 14 gelagerten pneumatischen Spannzylinders 51, dessen StoBel 52 
auf den Rahmen 16 im Bereich des schmalen, kurzen Schenkels 41 einwirkt, der zwischen den 
Leisten 14 und 15 gehaltene Rahmen gegen die Leiste 15 verspannt. Ein gewisses, notwendiges 
Spiel des Rahmens 16 zwischen den beiden Leisten 14 und 15 wird damit eliminiert. 

Die Figuren 10 bis 14 veranschaulichen die Einzelheiten der Lagerung des Stanzmessers 18 im 
Rahmen 16 sowie der Lagerung des Rahmens 16 in der Stanzkopfplatte 12. Mit der 
Ausfiihnmgsform nach der Figur 10, die derjenigen nach den Figuren 4 und 5 entspricht, zu 
entnehmen ist, ist das Stanzmesser 18 mittels auf einer der abgewandten Seiten des Stanzmessers 
angreifenden Spannpratzenpaaren 44 gehalten. Das eine aus den beiden Spannpratzen 44 gebildete 
Spannpratzenpaar ist mit breiten kurzen Schenkel 41 des Rahmens 16 verschraubt, wahrend das 
durch die beiden anderen Spannpratzen 44 gebildete Paar mit einem ersten Spannbalken 53 
verschraubt ist, der parallel zu den Schenkeln 41 angeordnet und mit den seitlichen Schenkeln 40 
des Rahmens 16 verschraubt ist. In nicht gezeigter Art und Weise ist dieser Spannbalken 3, genauso 
wie ein parallel zu diesem angeordneter zweiter Spannbalken 54 in Langsrichtung der seitlichen 
Schenkel 40 verschiebbar in diesen gelagert. In Abhangigkeit von der Starke des Stanzmessers 18 
kann der erste Spaimbalken somit immer dicht an das Stanzmesser 18 herangeschoben werden, das 
die Spannpratzen 44 das Stanzmesser 18 beidseitig hintergreifen. Es werden dann die den 
Spannpratzen zugeordneten Schrauben 55 und die dem ersten Spannbalken 3 zugeordneten 
Schrauben 56 leicht festgezogen und die dem zweiten Spannbalken 54 zugeordneten Schrauben 67 
st£Lrker festgezogen, so dass der zweite Spannbalken 44 nicht mehr relativ zu den seitlichen 
Schenkeln 40 verschoben werden kann. In der Rahmenebene den zweiten Spannbalken 54 
durchsetzende Schrauben 58 werden gegen den ersten Spannbalken 53 zugestellt und iiben eine 
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dauerhafle Vorspaimung auf den ersten Spannbalken 53 aus, womit die dauerhafte 
Klemmung des Stanzmessers 18 zwischen den Spannpratzen 44 sichergestellt ist. AnschlieBend 
werden die Schrauben 55 und 56 festgezogen. 

Zu der modifizierten Gestaltung gemaU den Figuren 11 und 12 sind zunachst die in Langsrichtung 
der seitlichen Schenkel 40 verlaufenden Nuten 60 zum Verschieben der beiden Spannbalken 53 und 
54 gezeigt. Der erste Spannbalken 53 und der breite kurze Schenkel 41 weisen mehrere 
nebeneinander angeordnete Gewindebohrangcn 59 auf, so dass entsprechend der Breite des jeweils 
Verwendung findenden Stanzmessers 18 die Spannpratzen 44 in geeignetem Abstand zueinander 
mit dem ersten Spannbalken 3 bzw. dem zur breiten kurzen Schenkel 41 verbunden werden kOnnen. 
Die Ausfuhrungsform nach den Figuren 1 1 und 12 unterscheidet sich von derjenigen nach der Figur 
10 allerdings dadurch, dass der flber die Schrauben 58 die Vorspannung auf den ersten Spannbalken 
53 ausflbende zweite Spannbalken 54 in einem als Keil 61 ausgebildeten oberen Abschnitt des 
jeweiligen seitlichen Schenkels 40 gelagert ist, so dass selbst beim lang andauemden Gebrauch des 
Stanzmessers 18 dessen sichere Fixierung zwischen den Spaimpratzen 44 gewahrleistet ist Es ist 
aber nicht nur einer Verschiebung des zweiten Spannbalken 54 aufgrund der Keile 61 
entgegengewirkt, sondem es sind auch die Spannpratzen 44 tiber sich zum Stanzmesser 18 
erweitemde keilfSrmige Schragen mittels der Schrauben 55 mit dem breiten kurzen Schenkel 41 
und dem ersten Spannbalken 53 verschraubt. Wie der Darstellxmg der Figur 12 zu entnehmen ist, 
durchsetzen die Schmuben 55 in Langsrichtung der seitlichen Schenkel 40 orientierte Langlocher 
und es sind die Schrauben mit keilformigen Unterlegscheiben 63 versehen. 

Statt des Keiles 41 zur gesicherten Positionierung des zweiten Spannbalkens 54 vom Stanzmesser 
18 weg, kann, wie in der Figur 13 veranschaulicht, eine formschlussige Verbindung zwischen den 
seitlichen Schenkeln 40 und dem zweiten Spannbalken 54 vorgesehen sein. Diese formschltlssige 
Verbindung erfolgt durch geriflfelte EingriffsflSchen 64 zwischen Schenkel 40 und Spannbalken 54. 

In den Figuren 11 und 12 ist veranschaulicht, dass die Spannpratzen 44 mit Vorspriingen 65 
versehen sind, die einen treppenfSrmigen, spitzwinkligen Rflcksprung bilden, der der Aufiiahme 
einer Komplementarkontur 66 des Stanzmessers 18 dient. Es ist femer veranschaulicht, dass die 
beiden seitlichen Schenkel 40 benachbart dem breiten kurzen Schenkel 40 mit parallel zu diesem 
verlaufenden Nuten 67 zur Au&ahme eines nachfolgend n§her beschriebenen Einlegelineals 
versehen sind. 
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Figur 14 veranschaulicht, dass die Stanzkraft Fs vom Stanzmesser 18 unmittelbar, somit auf 
kurzem Weg, als Auflagerkraft Fa in den breiten, kurzen Schenkel 41 und den ersten Spannbalken 
53 eingeleitet wird, die sich unmittelbar auf der Stanzkop§)latte 12 abstutzen. Im Unterschied 
hierzu liegt der schmale kurze Schenkel 40 nicht auf der Stanzkopfplatte 12 auf Der StoBel 52 des 
Spannzylinders 51 drttckt gegen den abgeschragten Bereich 38 dieses Schenkels 41 und bewirkt 
nicht nur, dass der Rahmen 16 gegen die Leiste 15 gedruckt wird, sondem auch, dass der Rahmen 
16 mit einer Kraftkomponente in Richtung der Stanzkraft Fs beaufschlagt wird. Der Spannzylinder 
51 muB nicht zwingend in der Leiste 14 gelagert sein, es besteht auch die M6glichkeit, diesen in der 
Stanzkopl|>latte 12 zu lagem. In diesem Fall miiBten aber, in AbhSngigkeit von dem Positionsort 
des Rahmens 16 gegebenenfalls relativ weite Stellwege des St56els 52 des Spannzylinders 51 
bewerkstelligt werden. 

Die Figuren 15 bis 18 zeigen Einstellelemente zum Voreinstellcn des Stanzmessers 18 im Rahmen 
16. Entsprechend einem definierten Abstand A, der zwischen der Stimkante 68 des Rahmens 16 im 
Bereich des breiten, kurzen Schenkels 41 imd dem dieser am n&chsten liegenden, geraden Abschnitt 
69 der Stanzmesserschneide 19 einzuhalten ist, wird ein stabformiges Einstellineal 70 in die 
definiert in den Rahmen 16 eingebrachten Nuten 67 eingelegt. Vorzugsweise sind die Nuten 67 in 
ein Erhohungselement 71 des Rahmens 16 eingebracht, so dass das in die Nuten 67 eingelegte 
Lineal 70 knapp unterhalb des Stanzmessers 18 positioniert ist. Bei losen Befestigungselementen 
wird das Stanzmesser 18 so positioniert, dass der zugeordnete gerade Abschnitt 69 der 
Stanzmesserschneide 19 mit der dem breitgen, kurzen Schenkel 41 zugewandten Kante des 
Einstellineals 70 fluchtet. In dieser Stellung werden die beiden Spannbalken 53 xmd 54 sowie die 
Spannpratzen 44 fixiert. Die Positionierung des Stanzmessers 18 in Langsrichtung des Lineals 70 
erfolgt fiber Mittenmarkierungen 87, die auBen am Stanzmesser 18 und/oder dem benachbarten 
Bereich des Rahmens 16 angebracht sind. 

Bei der Ausfiihrungsform nach den Figuren 17 und 18 findet statt eines Einstellineals 70 eine 
Einstellfolie 72 Verwendung. Diese ist mit einem mit dem Rahmen 16 verbindbaren Gestell 73 
verbunden, wobei die Einstellfolie 72 parallel zur umlaufenden Messerschneidenkante 19 des 
Stanzmessers 18 angeordnet wird. Die Einstellfolie 72 ist mit einer Of&ung 74 versehen, deren 
Querschnitt dem Ofbiungsquerschnitt des Stanzmessers 18 im Bereich der Messerschneidenkante 
19 entspricht. Das Stanzmesser 18 wird mit seinem Offiiungsquerschnitt so bezuglich der 
Einstellfolie 72 ausgerichtet, dass dieser mit der Offeung 74 der Einstellfolie 72 in Deckung ist 
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Figur 19 zeigt im Zusammenhang mit der HShenverstellung des Stanzmessers 18 das im 
Rahmen 16 uber die Spannpratzen 44 gehaltene Stanzmesser 18, und den in der Stan2kopQ)latte 12 
gelagerten Rahmen 16. Die Hauptplatte 10 des Maschinengehauses 1 ist mit einer sich senkrecht 
hierzu und in Richtung des Stanzmessers 18 erstreckenden Lagerplatte 75 zur Auflage des Stapels 8 
versehen. Mit der Unterseite der Lagerplatte 75 ist ein uber die vordere Stimkante der Lagerplatte 
75 herausragender Sensor 76 verbunden, der im Sinne der gezeichneten Linie 77 parallel zur 
Hauptplatte 10 ein AbstandsmaB A vor der Stimflache der Lagerplatte 75 erfalJt. Uber nicht 
gezeigte motorische Stellmittel wird die Stanzkop^latte 12 mittels der den Fiihrungsstangen 11 
zugeordneten Stellantriebe so in Richtung des Pfeiles P verfahren, dass die Stanzmesserschneide 19 
mit der Linie 77 zusatnmenfSUt. Figur 20 veranschaulicht eine alternative Ausflflmmgsform, dort ist 
kein Sensor 76 vorgesehen, sondem ein den Abstand von Hauptplatte 10 und Stanzkop^latte 12 
ermittelndes WegmeBsystem 78, das beispiclsweise in der maximal auseinandergefahrenen Stellung 
von Hauptplatte 10 und StanzkopQ>latte 12 initialisiert wird und dann ein definiert^ AbstandsmaB 
dieser beiden Teile anfahrt, das dem AbstandsmaB A zwischen der Stimflache der Platte 75 und der 
Stanzmesserschneide 19 entspricht 

Figur 21 zeigt die Anordnung und Ausbildung eines Etikettenabnehmers. Beim fortlaufenden 
Durchstofistanzen befinden sich durchstanzte Etiketten 80 im Stanzmesser 1 8 sowie zu stanzende 
Etiketten, veranschaulicht durch den Stapel 8, im Bereich des Stanzstempels 7. Zum Entnehmen 
einer oder mehrerer, zuletzt gestanzter Etiketten 80 werden die Hauptplatte 10 und die 
Stanzkop:^latte 12 auseinandergefahren, so dass, ausgehend vom Spalt A zwischen Vorderflache 
der Lagerplatte 75 und Stanzmesserschneide 19 sich ein erweiterter Spalt B ergibt. Dieser ist groB 
genug, um den Etikettenabnehmer 79 in den Spalt einzufiihren. Der Etikettenabnchmer 79 wird 
insbesondere manuell eingefOhrt und weist einen Handgriff 81 und ein mit diesem verbundenes 
Rohr 82, das eine Tellersonde 83 aufiiimmt, sowie einen UnterdruckanschluB 84 auf. Zumindest das 
zuletzt gestanzte, in der Ebene der Stanzmesserschneide 19 positionierte Etikett 80 legt sich an die 
angefilhrte, an Unterdruck liegende, ebene Tellersonde 83 an imd kann so mittels des 
Etikettenabnehmers 79 entnommen werden, um das Etikett 80 anschlieBend, aufierhalb der 
Stanzvorrichtung auf Qualitat zu tiberprufen. 

Figur 22 veranschaulicht, dass im Bereich des Stanzmessers zwei Blasdusen 28 angeordnet sind, die 
von oben auf das Stanzmesser 18 gerichtet sind, somit im wesentlich senkrecht zur 
Vorschubrichtung des Stapels 8. Das Stanzmesser 18 weist auBen, auf der der Blasdusen 28 
zugewandten Seite ein Trennmesser 85 zum Durchtrennen des beim Stanzen anfallenden 
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ringfbrmigen Stanzabfalls 86 auf. Die Blasdiisen sind insbesondere in Lage und Richtung 
einstellbar. 

Die Figuren 23 bis 26 veranschaulichen Einzelheiten im Einschubbereich des zu stanzenden Stapels 
8. Dieser ruht auf der infolge der geneigten Anordnung der Stanzvorrichtung 9 geneigt 
positionierten Lagerplatte 75 \md stiitzt sich seitlich an der Hauptplatte 10 ab. Relativ zur 
Lagerplatte 75 sind ein Anschlagelement 88 sowie das Einschiebeelement 21 zustellbar bzw. 
verfahrbar gelagert. Das Einschiebeelement 21 ist dabei gegen einen Anschlag 89 verfahrbar. Es ist 
sowohl eine Mittenverstellung 90 als auch eine hiervon unabhSngige Formateinstellung 91 fur das 
Anschlagelement 88 und den Anschlag 89 vorgesehen. Die Foraiateinstellung erfolgt mittels in 
einem Lagerelement 92 axial festgelegter, mit gegensinnigem Gewinde versehener Schrauben 93, 
die das Anschlagelement 88 und den Anschlag 89 aufoehmen xmd mittels eines Sandrades 93 
verstellbar sind. Die Mittenverstellung von Anschlagelement 88 und Anschlag 89 erfolgt liber das 
Lagerelement 92, in das eine Schraube 95 eingeschraubt ist, die mit einem Achsansatz 96 
verbunden ist, der axial festgelegt in einem mit der Platte 75 verbundenen Ansatz 97 drehbar 
gelagert ist Die Schrauben 93 sind gleichfalls mit einem Ansatz 98 verbunden, der im Ansatz 97 
axial festgelegt aber drehbar gelagert ist. 

Der Zahnriemen 27 nimmt liber ein pneumatisches Federelement 99 das Einschiebeelement 21 auf, 
das im Sirme des in der Figur 23 gezeigten Doppelpfeiles hin und her verfahrbar ist Die 
eingeschobene Stellung des Einschiebeelementes 21 ist in dieser Figur mit durchgezogenen Linien 
verdeutlicht, wahrend die doppelt strichpunktierte Linie eine teilweise eingeschobene Stellung 
veranschaulicht. In der eingeschobenen Stellung des Einschiebeelement 21 kontaktiert dieses den 
Anschlag 98, der damit dessen Einschubweg begrenzt. Das pneumatische Federelement 99 dient der 
Entlastung des Antriebes fiir den Zahnriemen 27 beim Anfahren des Anschlages 89 oder fiir den 
Fall, dass durch manuelle Verstellung, insbesondere manuelle VergrOBerang des Formates liber die 
Formateinstellung 91 der Anschlag 89 das Einschiebeelement 21 entgegen der Einschieberichtung 
bewegt. 

Die Figur 23 veranschaulicht, dass der Stanzstempel 7 mit Nuten 100 versehen ist, die sich nicht nur 
in der Ebene des Zeichnungsblattes, sondem auch senkrecht hierzu erstreckt und der Aufiiahme der 
Einschiebefinger 22 des Einschiebeelementes 21, der Finger 101 des Anschlagelementes 88 sowie 
eines Fingers 102 eines Niederhalters 24 dienen, die entsprechend der gewahlten Formateinstellung 
mehr oder weniger tief in die Nuten 100 des Stanzstempels 7 eintauchen. 
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Figur 24 verdeutlicht, dass mit dem Anschlagelement 88, dem Anschlag 89 und dem Niederhalter 
24 Abdeckplatten 103 verbimden sind, die parallel zur Blattebene des Stapels 8 orientiert sind. 
Diese geben, entsprechend dem mittels des Anschlagelementes 88, dem Einschiebeelement 21 imd 
dem Niederhalter 24 vorgegebenen Stapelformat nur einen Stapelbereich. frei, der geringfligig 
groBer ist als der Querschnitt des Stapels 8 senkrecht zur Stanzrichtung betrachtet. 

Die Figuren 25 und 26 zeigen, dass mit dem Niederhalter 24 ein auskragender, vom 
Anschlagelement 88 weg gerichteter Arm 104 verbunden ist, der im Bereich seines freien Endes 
einen Sensor 105 aufweist, der neben dem Bewegungsweg des Einschiebeelementes 21 angeordnet 
ist und entsprechend der veranderlichen H5heneinstellung des Niederhalters 24 ein AbstandsmaB 
zur Oberflache 20 der Platte 75 abtastet. Dieses AbstandsmaB ist geringfUgig geringer als das 
AbstandsmaB der der Flache zugewandten StimflSche 106 des Niederhalterfingers 102. Dies 
bedeutet, dass dann, wenn der Sensor 105 keinen Stapel 8, der eingeschoben wird, ermittelt, 
sichergestellt ist, dass dieser Stapel 8 nicht mit dem Niederhalterfinger 102 koUidiert. Wird bei 
eingestelltem Niederhalterfinger 102 und somit automatisch eingestelltem Sensor 105 allerdings ein 
zu groBformatiger Stapel 8 oder, wie es in den Figuren 25 imd 26 veranschaulicht ist, ein gekippter 
Stapel 8' vom Einschiebeelement 21 eingeschoben, erfaBt der Sensor 105 diesen iiberstehenden 
Bereich des Stapels und steuert die Stanzvorrichtung dahingehend an, dass zumindest das 
Einschieben des Stapels 8 xmterbrochen oder die Maschine ganzlich gestoppt wird. Damit aber das 
Vorbeifahren der Einschiebefinger 22 am Sensor 105 nicht im Sinne einer Storung erkannt wird, ist 
zusatzlich ein weiterer Sensor 107 vorgesehen, der beim Erkennen eines Ansatzes 108 des 
Einschiebeelementes 21, bei bis dahin nicht aktiviertem Sensor 105, diesen deaktiviert. Der 
Niederhalterfinger 102 ist mittels eines pneumatischen Stellelementes 109 im Sinne des in Figur 26 
gezeigten Doppelpfeiles verstellbar, um so die Formateinstellung zu bewirken. 



r • 
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Patentanspruche 



1. Vorrichtung zum Stanzen eines Stapels, der aus blattrigem Gut gebildet ist, insbesondere 
von Etiketten, wobei durch eine Relativbewegung eines Stanzstapels und eines 
hohlzylindrischen Stanzmessers der Stapel in das Stanzmesser hineingestoBen wird, 
dadurch gekennzeichnet, dass ein Rahmen (16) mit in diesem gelagerten, relativ zum 
Rahmen (16) verstellbaren und feststellbaren Spannelementen (17) zum Fixieren des 
Stanzmessers (18) vorgesehen ist, sowie ein im Rahmen (16) gelagertes Einstellelement (70, 
72) vorgesehen ist, zur fluchtenden Ausrichtung mit mindestens einer Ausrichtkante des 
Einstellelementes (70, 72) mit einem Messerschneidenabschnitt (69) des Stanzmessers (18) 
vor dem Fixieren der eingestellten Spannelemente (17). 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens eine 
Ausrichtkante des Einstellelementes (70, 72) beztiglich einer vorlaufenden 
Messerschneidenkante (19) des Stanzmessers (18) fluchtend ausgerichtet wird. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Einstellelement 
als Einstellineal (70) ausgebildet ist und die Ausrichtung an der einen Ausrichtkante (86) des 
Einstellineales (70) erfolgt. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Ausrichtkante (86) des Lineals (70) parallel zu einer Rahmenseite (68) positioniert wird, im 
Bereich derer der Rahmen (16) in einer StanzkopQ)latte (12) der Vorrichtung gelagert wird. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Einstellineal (70), 
bezogen auf die vorlaufende Messerschneidenkante (19) des Stanzmessers (18), hinter dem 
Stanzmesser (18) angeordnet wird. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Einstellelement 
als parallel zur umlaufenden Messerschneidenkante (19) des Stanzmessers (18) angeordnete 
Einstellfolie (72) ausgebildet ist, die mit einer dem Offiiungsquerschnitt des Stanzmessers 
im Bereich der Messerschneidenkante (19) entsprechenden OfBiung (74) versehen ist. 
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7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Einstellfolie (72), 
bezogen auf die vorlaufende Messerschneidenkante (19) des Stanzmessers (18), vor dem 
Stanzmesser (18) angeordnet ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Einstellfolie (72) 
in einem Gestell (73) gehalten ist, das mit dem Rahmen (16) verbindbar ist. 

9. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Rahmen 
(16) ein geschlossenes Rahmenteil (40, 41) nnd mindestens einen Spannbalken (S3) 
aufweist, der im Rahmenteil (40, 41) relativ verschieblich und im Rahmenteil (40, 41) 
festlegbar ist, wobei das Stanzmesser (18) im Spannbalken (53) und dem Rahmenteil (40, 
41) in einem Abschnitt des Rahmensteils (40, 41), der parallel zum Spannbalken (53) 
angeordnet ist, gehalten ist. 

10. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Rahmen 
(16) ein Rahmenteil (40, 41) imd einen ersten Spannbalken (53) aufweist, der im Rahmenteil 
(40, 41) verschieblich und festlegbar ist, wobei das Stanzmesser (18) im ersten Spaimbalken 
(53) imd dem Rahmenteil (40, 41), in einem Abstand (41) des Rahmensteils (40, 41), der 
parallel zum ersten Spannbalken (53) angeordnet ist, gehalten ist und parallel zum ersten 
Spannbalken (53) ein zweiter Spannbalken (54) angeordnet ist, der im Rahmenteil (40, 41) 
verschieblich und festlegbar ist, sowie Spannmittel (58) zum Verspannen von erstem und 
zweitem Spannbalken (53, 54) vorgesehen sind, derart, dass der erste Spannbalken (53) 
gegen das Stanzmesser (18) verspannbar ist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass das Rahmenteil (40, 41) in 
sich geschlossen ausgebildet ist. 



12. 



Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 1 1, dadurch gekennzeichnet, dass der erste und/oder 
zweite Spannbalken (53, 54) form- oder reibschliissig mit dem Rahmenteil (40, 41) 
verbindbar ist. 
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Vorrichtung nach einem der Ansprttchze 10 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Spannelemente (17) zum Fixieren des Stanzmessers (18) als Spaimpratzen (44) ausgebildet 
sind. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche I bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Stanzmesser (18) einstellbar im Rahmen (16) gehalten ist, der senkrecht zur 
Relatiwerfahrrichtung (K) von Stanzstempel (7) und Stanzmesser (18) in eine 
Aufhahmeeinrichtung (13) einschiebbar und in zentrierter Position fixierbar ist, wobei die 
Aufiiahmeeinrichtung (13) in einer Stanzkopfplatte (12) relativ verstellbar zu dieser gelagert 
ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Au&ahmeeinrichtung 
(13) zwei parallel angeordnete Leisten (14, 15) aufweist, zwischen die der Rahmen (16) 
einschiebbar ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet, dass der Rahmen (16) in 
einer Ebene parallel zur StanzkopQ>latte (12) verschiebbar ist, insbesondere in zwei im 
wesentlichen senkrecht zueinander angeordneten Hauptachsrichtungen verstellbar sowie in 
der Ebene schwenkbar ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 14 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Rahmen (16) im wesentlichen in einer Hauptachsrichtung eine Nut (42) aufweist, in die ein 
im wesentlichen in der anderen Hauptachsrichtung verfahrbarer Zentrierbolzen (37) 
einsetzbar ist, der insbesondere in der Stanzkopfplatte (12) gelagert ist. 



Zusammenfassung 
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Vorrichtung zum Stanzen eines Stapels aus biattrigem Gut 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Stanzen eines Stapels, der aus blattrigem Gut gebildet 
ist, insbesondere von Etiketten, wobei durch eine Relativbewegung eines Stanzstapels und eines 
hohlzylindrischen Stanzmessers der Stapel in das Stanzmesser hineingestoBen wird. 

Bei einer solchen Vorrichtung ist ein Rahmen (16) nut in diesem gelagerten, relativ zum Rahmen 
(16) verstellbaren und feststellbaren Spannelementen (17) zum Fixieren des Stanzmessers (18) 
vorgsehen, femer ein im Rahmen (16) gelagertes Einstellelement (70, 72) vorgesehen, zur 
fluchtenden Ausrichtung mit mindestens einer Ausrichtkante des Einstellelementes (70, 72) mit 
einem Messerschneidenabschnitt (69) des Stanzmessers (18) vor dem Fixieren der eingestellten 
Spannelemente (17). 

Bei einer derartigen Stanzvorrichtung ist eine Voreinstellimg des Stanzmessers zwecks optimaler 
Positionierung zum Stanzstapel gewahrleistet. 

(Fig. 16) 
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